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설치환경



싸토리우스의 ED Series 저울은 연구실,
공장내의 어떠한 조건 하에서도 신뢰할 수 
있는 계량 결과를 제공하도록 설계되어 
있습니다. 아래의 유의점을 지켜 설치 장소를 
선택하면, 더욱 빠르고 정확한 계량이 이루
어집니다. 

- 저울은 안전한 면에 설치한다. 
- 태양과 히터의 고열을 피한다. 
- 열린 창문이나 문으로부터의 통풍을 피한다. 
-극심한 진동을 피한다. 
- 충격, 부식성 가스로부터 저울을 보호한다. 

저울을 폭발위험이 있는 장소나 지역에서는 
사용하지 마십시오. 

저울을 장시간 습도가 높은 곳을 놓아두지 
마십시오. 
저울을 저온에서 고온의 장소로 이동시킬 경
우 공기 중의 수분이 차가운 저울의 표면에 
내려 앉아 결로가 발생할 수 있으므로 이러한
경우에는 저울을 전원에 접속하기 전 두시간
정도 워밍업을 하여 환경에 적응시키십시오. 
그 후 전원을 연결시키면 저울내외의 온도차
에 의한 습도의 영향을 피할 수 있습니다. 

보관과 운송에 대하여 

허용 보관온도 -40 ℃  에서  +  70 ℃

포장은 최대 1m 의 높이에서 떨어져도 내용물인 전자저울은 파손되지 않도록 
설계되어 있습니다. 
포장을 뜯은 후, 난폭한 운송에 의한 파손이 있는지 확인해 주십시오. 
파손된 경우 ㈜한국싸토리우스 메카트로닉스로 연락주시면 바로 조치하여 
드리겠습니다. 
포장재는 나중의 운송을 위해 보관해 두시면 편리하며, 재포장을 할 경우 파손방지
를 위해 모든 접속케이블을 제거하여 주십시오. 
저울은 극도의 고,저온,다습,충격,진동등을 피해 주십시오. 

 설치순서



1. 0.1 mg / 사각유리챔버 설치

아래에 순서대로 내용물을 설치하여 주십시오

- Shield plate (바닥 판)
- Shield ring (윌드링)
  :ED423S-DS,ED323S-DS
   ED153-DS 는 제외
- Pan support (팬 서포트)
- Weighing pan (계량 접시)

2. 1mg  / 원형 유리챔버의 설치

아래에 순서대로 내용물을 설치하여 주십시오. 

- 바닥뚜껑을 정위치에 놓는다.  
- Pan support (팬 서포트)
- Weighing pan (계량 팬)
- Glass draft shield (원형 유리챔버)
- The upper lid (상판 뚜껑을 닫는다)

3. 삼각형팬. (원형 계량접시의 경우)

아래에 순서대로 구성품들을 설치한다. 
- Pan support (팬서포트)
- Weighing pan (계량접시)

4. 사각형의 접시

- Weighing pan (계량접시 )

전원



- ㈜한국싸토리우스 메카트로닉스에서 공급
되어진 정품아답터만을 사용하셔야 안전하게
제품을 사용하실 수 있습니다. 

- 뒷면 angle plug에 AC 아답터를 연결한다. 
- 파워코드를 연결한다.  
- 전원을 넣는다. 

- 저울은 AC 아답터의 전원으로 작동합니다. 
AC 아답터의 기재되어 있는 전압과 사용지역의 
전원이 일치하는지 확인해 주십시오. 최대용량
10 kg 까지의 저울의 아답터는 Free voltage 
이므로 110v or 220V에서 사용가능합니다.  
단, 반드시 ㈜한국싸토리우스에서 공급된 정품
아답터를 사용하셔야 합니다. 

- 필요시 도난방지용 잠금장치를 체인이나
자물쇠로 잠그면 어디서라도 안전하게 사용
하실 수 있습니다. 

워밍업 및 수평조절



    주변기기와의 접속
- Peripheral port (프린터, 컴퓨터), interface 
port  연결 또는 분리 전에 저울에 전원장치를 
꼭 분리시키것을 확인하십시오. 

   워밍업
- 작동전 30분간의 워밍업은 전자저울의 
정확한 값을 보증할 것이며, 30분간의 워밍업
은 기기의 작동온도에 도착하게되 사용 시 
전자저울에 성능을 보증할 것입니다. 

수평의 조절
사용지점에 따라 수평조절기 다리를 적당히
돌려서 수평기의 물방울이 원의 중앙에오도
록 조정하면, 저울의 수평을 맞출수  
있습니다. 

- 물방울이 상단에 위치시: 시계방향
- 물방울이 하단에 위치시: 반시계방향

 하부계량 



-  하부계량 
전자저울의 바닥면에 하부계량을 할 수 있는 
고리가 장착되어 있다. 

계량법상으로는 비공식적인 방법입니다. 

- 아래쪽 커버를 열어 주십시오. 
(이때 저울을 뒤집지 마십시오.)

- 내장된 고리(1)의 사용:고리에 샘플을
부착할 수 있습니다. (예: 고리선 사용)

- 빈구멍(2):특별한 고리의 사용시
( ED153,ED822,ED8201,ED5201,ED2201) 
제외 고리(2)를 이용시 한국싸토리우스에 
문의하십시오 (T)02-575-6945

디스플레이 설명



디스플레이 전체보기. 

 순   서     내 용 순  서 내  용
1. Weighing unit (단위) 14. Start calibration/routine 
2. Menu level indicator(메뉴표시) 보정키
3. Taring ( 0점, 용기소거키) 15. On/Off (전원키)
4. symbol 16. Symbol : Calibration function 

" GLP printout " 17. Symbols for zero range
5. symbol (Verified models only)

"Printing mode  (출력표시) (0점 표시)
6. symbol 18 Level indicator 

" application program active (물방울)
7. Data output (프린터키) 19 Weight value displayed in 
8. Calculated-value indicator selected weight unit
9. Start an application program ( 액정)

(시작키)         Symbols 
10. Symbol ( Gross or net value) 저장 및 ESC 

 (총계표시)
11. Select an application program / 상위메뉴로 이동.

Open the operating menu 아래메뉴로 이동.
(메뉴선택/메뉴진입) 하위메뉴로 이동.

12. Symbols for active application 선택키. 

(application 심볼)
13. Delete(Clear function) (취소키)

this key is generally used to cancel functions
- Quit application program 
- Cancel calibration routine/Exit the operating menu. 

Calibration and Adjustment (보정)



목 적
Calibration은 표시된 값과 실제값사이의 차이를 결정하는 것이며,  
Adjustments 차이값의 보정을  의미한다.  

특 징 
보정시 필요조건들 
- 저울 짐판위에는 아무것도 올려 놓지 않는다. 
- Tare(영점)를 잡는다. 
- 0.000 g이 화면에 표시되어야 한다. 
- 오차 2% 내에서만 보정가능. ( 예, 200g 보정시 2% 내 오차범위내 질량필요)

* 만약 위의 조건을 충족 못할시 " Error 02 " 가 나타남.  

외부교정
 도량형법에 의해 외부 교정만으로 사용되어질 경우 
- 메뉴에서 CAL- ADJ : Block 설정한다. 
- 저울뒷면에  어세스 스위치를 아래 그림처럼 닫는다. 

내부교정 ( 0.1 mg analytical balance 와  -CW 모델만 가능)
- CAL 키를 이용하여 내부분동으로 교정한다. 

CAL 키를 누른다. 
내장된 분동이 자동적으로 실행된다.
저울이 보정된다.
자동적으로 weighing mode로 돌아온다. 

* -CW 모델은 Internal calibration 이 가능한 모델. 

Calibration 하는 방법.  



내부교정. 
단 계 메커니즘

 
1. 0점을 잡는다. (Tare 키 이용)
2. Calibration 키를 누른다. 
(내부분동을 이용하여 자동적으로 동작한다. )
3. Calibration 이 실행된다. 
4. 내부분동이 제거 된후 차이값이 보정된다. 

외부교정

위와 같이 설정을 변경한다. 
메커니즘

단 계
1. 0점을 잡느다. (Tare 키 이용)
2. CAL 버튼을 누른다. 
 (요구되어진 무게를 올린다. )
3. 표시된 분동을 저울짐판위에 올린다. 
4. Calibration이 실행된다. 
5. 분동을 제거한다. 

메뉴설정



메뉴설정을 위한 버튼 설명

위의 심볼을 순서데로 설명. 

 ;  메뉴로 화면이동
 ;  하나에 메뉴의 아랫단계로 이동
 ;  메뉴설정
    저장 후 그 위치에서 빠져나옴. 
 ;  하나에 메뉴의 윗단계로 이동
 ;  메뉴단계의 표시. 

메뉴 네비게이션 (예시)



언어선택 

   단  계
 
1. 메뉴화면을 연다. 

 2. 메뉴화면에 진입후 
    ↓버튼을 이용하여 
     language를 선택한다. 

3. 원하는 언어 선택한다ㅏ. 
 (English in factory)

4. 스페인어 선택한다. 

5. Enter 키를 누르면 
오른쪽 상단에 "0"이 표시된다

6. CF 버튼을 이용하여 
    빠져나온다. 

7. CF 버튼을 반복적으로 
    눌러서 빠져나온다. 

8. 저장없이 빠져나올때는
  전원버튼을  이용한다. 











 ISO/GLP 프린팅을 위한 ID 입력 



메뉴화면으로 진입후   )

Input - Enter - ID No. - Enter -  7가지의 영어문자와 숫자등입력가능

ID를 입력하는 방법은 아래와 같이 실시한다. 

Counting 



목 적

동등한 무게의 여러 샘플의 많은 양의 개수를 정확하게 파악할 수 있다. 
처음 기준  샘플들의 무게를 이용하여 기준값을 만든 후 일정 수의 
샘플들을 전자저울에 올려 놓으면  올려놓은 개수를 알 수 있는 기능이다. 

기준 샘플수량 변화 방법

  키버튼        내 용
      1.  키를 누른다. 
       2. 기준 샘플의 개수를 입력한다.  (1 에서 100까지 ) 
          (정확한 개수 측량을 위해서는 많은 수 입력한다.)
      3.   키를 이용하여 원하는 개수를 선택한다.  
       4. 선택 후 길게 키를 길게 누르고 있는다. (입력 완료)

기준 샘플수량 업데이트

자동 비교 샘플의 업그레이드는 카운팅기능의 정확도를 위해 활용된다. 
활성화 또는 비활성화가 가능하며,  자동 비교 샘플 업데이트 기능은 
충족되어 질때 수행된다.  ( 디스플레이상에 OPT 가 표시됨)

준비단계

메뉴안 Counting application 선택한다. 
(아래의 그림은 factory setting 된 모습)

 프린팅된 후

(기준 1 개 의 무게가 21.14 g)

  예제 :  같은 샘플의 개수 측정

          파라미터 셋팅  : application :  count  (menu code 2.3 )



  
1. 빈 용기를 저울위에
    올려놓는다.

2.  0점을 잡는다. 
   (Tare 키를 이용)
3.  기준 샘플을 올린다. 
    ( 예: 20개 정도)

4. 비교 샘플의 양을 변화시키기
    원하면 다음키를 누른다. 

5. 원하는 기준 샘플 개수를 
   선택한다. 

6.  비교샘플의 개수와  
     비교 무게 확인한다. 

7.측정하고자 하는 개수 만큼
   샘플을 저울에 올려 놓는다. 

8. 프린터 출력 원하면, 프린터 버튼
   을 누른다. 

9. 총무게와 개수를 버튼을 이용
   하여 볼 수 있다. 

10. 샘플 제거

11. 반복적으로 원하면 step 7
     부터 다시 측정한다. 

12. 기준값을  삭제한다. 

Weighing in Percent 



목 적

이 기능은 기준 중량을 비율로 변환하여 확인하고자 할때 
사용되어지는 기능

기준 샘플의 변화 방법

  키버튼        내 용
      1.  키를 누른다. 
       2. 기준 샘플의 개수를 입력한다.  (1 에서 100까지 ) 
          (정확한 개수 측량을 위해서는 많은 수 입력한다.)
      3.   키를 이용하여 원하는 개수를 선택한다.  
       4. 선택 후 길게 키를 길게 누르고 있는다. (입력 완료)

 준비단계

메뉴의 Weighing in percent application 선택한다. 
(아래의 그림은 factory setting 된 모습)

프린팅된 모습

( 111.6g 을 100%로 설정된 
  모습을 나타냄)

 예제 :  퍼센트 중량의 결정

          파라미터 셋팅  : application :  Percent  (menu code 2.4 )
          기준 퍼센트    : REF 100%



1. 0 점을 잡는다. 

2. 설정된 기준 퍼센트 확인
  

3. 100% 에 해당하는 
    무게의 비교샘플을 올려놓는다. 

4. enter 키를 이용하여 확인한다. 

5. 기준 샘플을 제거한다. 

6. 모르는 무게의 샘플을 
   올려놓는다. 

7. 원하는 퍼센트가 나타남. 

8. 버튼을 이용하여 실제 중량
   퍼센트 중량을  볼 수 있다. 

9. 기준샘플의 입력값을 제거하려면
    CF 이용하여 실시한다. 
10. 필요시 프린터 출력 

Calculation 

목 적



이 프로그램을 가지고 무게 값을 계산할 수 있다 ( 곱셈 나눗셈을 이용 )
단위 면적당 무게를 계산 할 수 있으며, 종이의 무게도  (grams per square meter)
계산 할 수있다. 

계산 인자의 셋팅. 

  키버튼        내 용
      1.  키를 누른다. ( 7 digits 까지의 숫자 선택 )
       2. 필요시 소수점 자리 입력  (0.000001 에서 9999999 ) 

      3. 선택 후 길게 키를 길게 누르고 있는다. (입력 완료)

 준비단계

메뉴안에 Calculation application 선택한다. 
(아래의 그림은 factory setting 된 모습)

예제 

종이의 단위면적당의 무게 계산 (예제에서는 A4용지 사용) 
0.210m x 0.297 m = 0.06237m2
단위 지역당 무게 결정을 위해서는 전체무게에서 표면적을 나눈다. 



파라미터 셋팅 
Application : Calculation : Method : Div  (2.8.1.2 )

1. 0점을 잡는다. 

2. 버튼을 눌러 활성화 시킨다. 

3. 나눗셈인자를 입력
  (보기에서는 0.06237 )
  

4.  enter 버튼을 이용
    나눗셈인자 저장시킨다. 

5. 단위면적당 무게 측정
  (저울위에 A4 용지 놓는다. )

6. 프린터 원하면 출력

7. 무게와 계산된 값 볼수 있음. 

8. 무게 제거
9. 필요시 step 5 돌아가 
   다시 반복

Animal weighing  / Averaging 

목 적 



불안정한 샘플 측정시 이용 및 불안정한 환경에서 측정시 사용한다. 
또, 여러가지의 샘플의 평균값을 이 프로그램을 통해 계산할 수 있다. 

인자의 변환

  키버튼        내 용
      1.  키를 누른다. (원하는 수를 선택) (  1….100 )
       

      2.   키를 이용하여 원하는 개수를 선택한다.  
      3. 선택 후 길게 키를 길게 누르고 있는다. (입력 완료)

준비단계

Animal weighing application setting 한다. 
(아래의 그림은 factory setting 된 모습)

프린팅 된 모습
  (20 번 측정함 )

   (20번 측정시의 평균무게)

예제

자동 시작이 설정된 20번 측정의 동물계량
파라미터 셋팅 : Application : animal weighing ( menu code 2.7. )



1. 저울위에 동물계량용 
  접시 놓는다. 

2. 0점을 잡는다. 

3. 버튼을 눌러 횟수 확인

4. 원하는 횟수로 입력시킨다. 
   (20 입력)

5. enter 키를 이용 저장. 

6. 동물계량용 접시를 올려 
    놓은 후 움직이는 샘플을 
    측정한다. 

7.  횟수되로 계산된 값이 
    나타난다. 

8. 샘플제거 후 
    원하면 다음 샘플을 측정한다. 

Net-total Formulation 

목 적 



정해진 양 까지 다른 구성성분의 값을 측정 할 수있다. 
프린트시 전체값과 구성요소의 각각의 값을 둘다 출력할 수있다. 

특 징
 - 0에서 99 개의 구성 성분 까지 측정 가능. 
- 구성 무게들 저장 (값이 저장후에 자동적으로 Tare , 자동 출력가능)
- CF 버튼을 누르면 구성성분의 무게가 지워지며, 전체의 무게만 남음. 
- Toggling 기능 이용시 
     전체값과 구성성분의 값 서로 변환 가능. 

준비 단계

Net- total application 기능 설정. 
(아래의 그림은 factory setting 된 모습)

 프린팅시 모습 
 2번째 구성성분의 무게
 전체의 구성성분의 무게. 

예제 
 상자안에 구성물질의 개수 

파라미터 셋팅. 
application : NET-TOT ( menu code 2.5 )



1.  빈용의 무게 측정

2. 0점을 잡는다. 

3. 첫번째 물질을 넣는다. 
 

4. enter 버튼을 이용 저장. 

5. 두번째 물질을 넣는다. 

6. enter 이용 저장. 

7. step 5.6 을 이용 더 많은
    샘플을 넣는다. 

8. 버튼을 이용하여 현재의 
   총 무게를 알 수 있다. 

9.  전체무게 프린팅
    (각각의 구성성분은 제거
    된 상태임)

Totalizing

목 적 

이 기능을 가지고 전자저울에 최대 용량을 넘지 않는 범위 내에서
연속적이고 상호 독립적인 무게값을 더할 수 있다. 



특 징 

- 99 값 까지 기억할 수 있다. 
- 구성 성분의  무게들을  저장할 수 있다. 
- Toggle 기능을 이용하여 현재의 각각의 값과 기억된 전체의 값을 볼 수있다. 

- 각각의 구성성분의 무게의 전체를 프린팅 할 수있다. 
- 기능을 종료시킴으로서 전체무게를  프린팅 할 수 있다. 

준비 단계 

메뉴안에서 Totalizing application 을 선택한다. 
(아래의 그림은 factory setting 된 모습)

예 제 

무게 값의 합계기능을 이용  
파라미터 셋팅 
APPLIC : TOTAL : COMP.PRT: ON( menu code 2.6.2.1)



1. 0점을 잡는다. 

2.  샘플을 올려 놓는다. 
   (380g )

3. 값을 저장한다. (enter 키 이용)

4. 샘플제거

5. 다른 샘플을 올려놓는다. 
 ( 575g )

6. 값을 저장한다 ( enter 키 이용)

7. 저장된 합계의 값을 볼 때
    

8. 더 많은 샘플 측량시 
    step 5, 6 실시 

9. 전체값 프린팅
    구성성분을 지울 때 ( CF 키 사용)

  

Mass Unit Conversion

목 적 

이 기능을 이용해서 디스플레이 상에 다른 무게 단위를 나타낼 수 있다. 

특 징 



- 기본적인 단위을 셋팅할 수있다.  ( 표 참조)
- 셋팅 된 단위는 저장되어 있다. 
 - 전원을 넣으면 항상 기본으로 설정되어진 단위가 나타남. 

예 제 
 pound ( IB), ounces (ozt ) 로 변환 

파라미터 셋팅

1. 옆의 버튼을 누른다. 
 

2. 버튼을 이용하여 원하는 것을
   설정한다. 
3. enter 키를 이용 입력

4. 두번째 단위을 찾는다. 
   (TROY OZ )

5. enter 키를 이용 입력한다. 

6. 또 다른 단위의 설정을 원하면
     위와 같이 입력한다. 
7.  CF 키를 눌러 빠져나온다. 

8. 샘플을 올려 놓는다. 

9. Toggling 을 이용 단위변환가능.
    ( enter 키 이용) 

* 다음의 단위들은 세계에서 공통적으로 사용되어지는 단위입니다. 

   그러나 한국에서는 모든 단위를 사용 할 수 없으며, 법정계량 단위 만을 이용해야 합니다. 

           (상업적 목적사용시 mg, g , kg  cat만 사용가능.   연구용 목적시 제외 )



Density Determination 

목 적
이 기능을  부력법을 이용하여 고체의 밀도를 측정할 수 있다.  
측정을 위해서는 홀더와 매달림 와이어를 사용하여야 측정할 수가 있으며, 



저울에는 포함되어 있지 않습니다. 

파라미터 셋팅
Application :  DENSITY : DEC.PLCS : 1DEC.PL (menu code 2.9.1.2) 

예제 
고체 밀도의 결정. 

1. 밀도키트 장착

2. 0점을 잡는다. 
3. application 시작

4. "AIIR "  확인한다. 

5. 공기중의 샘플무게를 측정

6. 공기중의 무게 저장

7. 저울에서 무게 제거
8. 하부계량용 홀더 장착
   
9. "water " 확인한다. 

10. 액체에 샘플을 넣는다. 

11. 결과값을 확인. 
 ( enter 확인 )

12. 결과 삭제. 

ISO/ GLP - Compliant Printout/ Record 

특 징 

제품정보, ID text, 날짜, 시간 등을 용지상에 프린팅 할 수 있다. 
저울 값 사이에서 (GLP header 와 GLP footer 사이 ) 
다음 파라미터를 포함하여. 



GLP header : 
- Date 
-Time at beginning of measurement
- Balance/Scale  manufacturer
- Balance/ Scale model 
 - Serial number
- Software version
- Identification number of the current sampling operation 

GLP footer
- Date
- Time at end of measurement 
- Field for operator signature

ISO/GLP 출력

싸토리우스 전자저울에서 ISO/GLP 문서를 출력하기 위해서는 YDP03-OCE  
프린터 연결을 해야한다. 

설 정 
출력을 위한 메뉴코드 설정.  ( configuration 참조)
-  ISO/GLP -compliant 출력  ( 보정할 때 ) 
SETUP: PRNT.OUT:GLP:CAL.-ADJ. ( menu code 1.6.7.2 )
    ISO/GLP -compliant 출력  ( 항 시 ) 
SETUP: PRNT.OUT:GLP:ALWAYS ON ( code 1.6.7.3) 

- 출력 형식 (22 문자 : 출고시 )
SET:PRNT.OUT :FORMAT:22CHAR.  (menu code 1.6.6.2)
- 시간 설정 
SET:PRNT.OUT : TIME:24H  (menu code 1.6.8.1)
 또는 
SET:PRNT.OUT : TIME:12H  (menu code 1.6.8.2)

- 날짜 설정 
SET:PRNT.OUT : DATE:DD.MMM.YY   (menu code 1.6.9.1)
SET:PRNT.OUT : DATE:MMM.DD.YY   (menu code 1.6.9.2)

ISO/ GLP- Compliant 출력을 원하지 않을 때 
 SETUP:PRNT.OUT  PRINT: AUT.W/O 또는 AUT.WITH 
(menu code 1.6.1.3.1.6.1.4) 
16 문자로 출력 원할 때 ( 1.6.6.1)

기능 키 

 출력을 하고자 할 때 

application  동작할 때 자동적으로 데이터 출력 시



   GLP footer 로 보내기 

application 에서 빠져 나오기.

Data interface

목 적  
싸토리우스 전자저울은 PC및 다른 장비와 
연결을 할 수 있게 RS-232C 인터페이스가 
장착되어 있다. 컴퓨터를 통해서 저울의 기능 
및 응용프로그램의 변환, 시작 또는 모티터링을 
할 수 있다. 



* 더 자세한 정보를 원하시면, 
"Data interface description fo  
ED, GK and GW model "
www. Sartorius.com 에서의 
download center 에서 다운받으
실 수 있습니다. 

       * For the remote switch

문제 발생



* 위 문제로 응급조치 후 해결이 되지 않을 시 에는 ㈜싸토리우스 코리아 
로 연락하셔서 조치를 받으시기 바랍니다.T) (02) 575- 6945

유지, 관리 
서비스 

-문제 발생시 수리작업은 교육을 받은 싸토리
우스의 기술자가 직접 수행을 합니다. 
만약, 임의로 수리 시 발생되는 문제에 대해서
는 책임을 질 수 가 없습니다. 

관 리 

- 전자저울의 전원을 뽑는다. 



 ( 프린터등이 연결시 전자저울의 전원을 끈 
상태에서 분리한다.  )
( 내부에 액체가 들어가지 않도록 주의한다. )

- 알코올등을 이용하여 젖은 천과 브러쉬를 이용하여 구석구석 
   깔끔히 청소를 한다. 
- 마른 천을 이용하여 마무리를 해준다. 
 * 정밀저울  ( 0.1mg 이상) 의 경우에는 팬, 팬서포트, 팬 쉴드를 분리 후 
   청소를 한다. 

- 스텐레스 스틸 판 ( 사각의 밑판)  0.1mg
   전자저울에서 밑판을 완전 분리 후 청소를 실시한다. 
   크리닝용 액체를 약간 묻혀서 구석구석 닦는다. (후 마른 천이용 마무리 )


















	The head 

